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Связующее литейное «ТОП»

Настоящие технические условия распространяются на связующее литейное «ТОП», в дальнейшем по тексту связующее «ТОП», представляющее собой смесь талового пека и органического растворителя.

Связующее «ТОП» применяется в литейном производстве в качестве связующего материала при изготовлении стержней всех классов сложности.

Пример обозначения при заказе:  связующее литейное «ТОП» ТУ 2453-004-49548471-98.

1. Технические  требования.

1.1. Связующее ТОП должно быть изготовлено в соответствии с требованиями настоящих технических условий по технологическому регламенту, утвержденным в установленном порядке.

1.2. В зависимости от используемого растворителя связующее «ТОП» выпускается двух марок: марка «К» изготовляется с применением органического растворителя керосина, марка «У» изготавливается с применением органического растворителя Уайт-спирита (нефраса-С4-155/200).

1.3. По физико-химическим показателям связующее «ТОП» должно соответствовать требованиям и нормам, указанным в таблице: 

(Таблица 1)
	Наименование показателя
	Норма для марок
	Метод анализа

	
	К
	У
	

	1.Ввнешний вид при t  +25 ±5 0С
	Темная маслянистая однородная жидкость
	По п. 4.2

	2. Массовая доля воды %, не более
	0,2
	0,2
	По ГОСТ 2477

	3. Плотность при t +20 0С, г/см3 в пределах
	0,890-0,930
	0,890-0,930
	По ГОСТ 3900

	4. Условная вязкость при t +20 ±5 0С
	25-50
	25-50
	По п. 4.3

	5. Предел прочности при растяжении высушенных образцов, кг/см2, не менее
	10,0
	10,0
	По п. 4.4

	6. Температура застывания не выше, 0С
	-10
	-10
	По п. 4.5

	7. Массовая доля нелетучих веществ, %
	55-65
	55-65
	По п. 4.6


1.4 Упаковка.

1.4.1. Связующее «ТОП» упаковывают в соответствии с ГОСТ 28670.

1.4.2. Связующее «ТОП» упаковывают в стальные бочки по ГОСТ 6247, ГОСТ 13950.

1.4.3. Связующее «ТОП» упаковывают в автоцистерны и железнодорожные цистерны.

1.5. Маркировка.

1.5.1. Маркировку производят в соответствии с ГОСТ 28670 с указанием знака опасности по ГОСТ 19433 «легковоспламеняющая жидкость» (класс 3, подкласс 33, классификационный шифр 3313), а также манипуляционных знаков по ГОСТ 14192 Герметичная упаковка «верх» и номер вещества по списку ООН 1993.

1.5.2. Каждая партия сопровождается документом о качестве и иными документами обязательными для продукции согласно действующих норм и правил.

1.5.3.  Способ нанесения маркировки - окраска по трафарету или приклеивание ярлыка.

2.  Требования  безопасности.

2.1. Связующее «ТОП»  по степени воздействия на организм относится к малоопасным веществам (4 класс опасности по ГОСТ 12.1.007).

2.2. Технические свойства сырья для производства связующего «ТОП» приведены в таблице 2.

(Таблица 2)

	Наименование
	ПДК в воздухе рабочей зоны, мг/м3
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007
	Характер воздействия на организм

	1. Пек таловый дорожного строительства ТУ-13-0281078-84
	_
	4
	Не раздражает кожу рук и слизистые оболочки, не обладает кумулятивными свойствами и сенсибилизирующим действием.

	2. Уайт-спирт (нефрас С4-155/200) ГОСТ 3134
	300
	4
	Действует на организм наркотически. При длительном контакте с кожей вызывает сухость, трещины, может, приводить к дерматитам и экземам. Слабо раздражает слизистые оболочки.

	3. Керосин ОСТ 38-01-407
	300
	4
	Действует на организм

наркотически. Сильно раздражает слизистые оболочки и кожу.


2.3. Связующее «ТОП» кумулятивными свойствами, кожно-резорбтивным и сенсибилизирующим действием не обладает.

2.4. Связующее «ТОП»  оказывает раздражающее действие на слизистые оболочки.

2.5. Связующее «ТОП» – легковоспламеняющаяся жидкость. Температура вспышки 42 0С, температура воспламенения 47 0С, температура самовоспламенения 242 0С.

2.6. Средства пожаротушения: химическая, воздушно-механическая пена, водяной пар и инертные газы (в закрытых объектах). При небольших возгораниях использовать огнетушители ОХП-10, ОПУ, ОУ, песок, кошму.

2.7. Производственные помещения и организация технологического процесса должны отвечать требованиям «Санитарных правил» № 1042-73 от 04.04.73 г.

2.8. Производственные помещения должны быть снабжены механической приточно-вытяжной вентиляцией в соответствии с ГОСТ 12.4.021 и СНиП 2.04.05-91.

2.9. Контроль воздуха рабочей зоны должен быть организован в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005 МУ МЗ ССР «Контроль за содержанием вредных веществ в воздухе рабочей зоны» №3936-85 от 26.05.85 г.

Методы определения вредных веществ в воздухе рабочей зоны - по технической документации, утвержденной в установленном порядке.

2.10. При производстве связующего «ТОП» необходимо применять индивидуальные средства защиты: очки защитные, перчатки или рукавицы прорезиненные, костюм хлопчатобумажный, ботинки кожаные в соответствии с отраслевыми нормами. На наружных работах зимой дополнительно куртка и брюки ватные.

Средство защиты органов дыхания в случаях превышения ПДК нефраса и керосина: фильтрующий противогаз ГП-5, ПФМ-3П, ППФ-87, респиратор «лепесток», У2К (для аэрозолей, пыли). При высоких концентрациях паров и содержание кислорода менее 18 объемных процессов (чистка аппаратов и емкостей) использовать шланговые противогазы (ПШ-1, ПШ-2, ДПА-5) и изолирующие противогазы.

2.11. Занятые в производстве связующего «ТОП» работники должны проходить медицинские осмотры в соответствии с приказом № 90 от 14.03.96 г. Министерства здравоохранения медицинской промышленности Российской Федерации.

2.12. В процессе изготовления связующего «ТОП» и его использования в литейном производстве должен быть предусмотрен весь необходимый комплекс природоохранных мероприятий в соответствии с ГОСТ 17.0.0.01.

Установки по производству связующего «ТОП» безотходны, герметичны.

Загрязнение окружающей среды возможно в случаях аварий. Случайно пролитое связующее «ТОП» засыпать формовочным песком, убрать вместе с ним с пола и использовать в замесах для приготовления стержней.

В случаях пролива связующего «ТОП» на землю засыпать песком, собрать в стационарную тару и вывезти на промышленную свалку.

2.13. При попадании связующего «ТОП» на кожу его необходимо смыть теплой водой с мылом. При попадании связующего «ТОП» на слизистую оболочку глаз необходимо обильно промыть теплой водой и обратиться в медпункт.

3. Правила приемки.

3.1. Правила приемки по ГОСТ 29289. Степень неоднородности продукта Кп=3, определяется по ГОСТ 29289.

4.  Методы анализа.

4.1. Отбор проб. Методы отбора проб по ГОСТ 29289.

4.2. Определение внешнего вида. 

Внешний вид связующего «ТОП» определяют визуально, осматривая 50 см3 продукта, помещенного в чистый сухой цилиндр из прозрачного стекла.

4.3. Определение условий вязкости. Условную вязкость связующего «ТОП» определяют по ГОСТ 8420, используя вискозиметр типа ВЗ-246 (или ВЗ-4) с диаметром сопла 4 мм.

4.4. Определения предела прочности.

4.4.1. Аппаратура и материалы.

Копер лабораторный с массой падающего груза 6,35+0,015 кг.

Шкаф сушильный с терморегулятором, обеспечивающим температуру нагрева до 300 0С.

Весы для статического взвешивания по ГОСТ 24104.

Весы РН-3Ц 13У с пределом взвешивания от 20 до 3000 г допускаемая погрешность не более + 5 г по ТУ 25-06.2052-82 или другие с аналогичными метрологическими параметрами.

Лабораторные бегуны.

Прибор для определения прочности.

Песок по ГОСТ 2138 с влажностью не более 0,5 %.

Допускается применять другие марки песка с содержанием глинистой составляющей не более 0,5 %.  С целью исключения влаги в песке необходимо предварительно проводить его сушку при температуре 105-110 0С в течение 1 часа на противне слоем до 10 мм.

Сухой песок хранят в полиэтиленовых мешках или другой герметичной таре.

4.4.2. Проведение испытания.

Образцы готовят из смеси:

Песок – 100 в.ч., 

Испытуемое связующие – 2 в.ч.

Величина замеса 2,0-4,0 кг. Готовят смесь следующим образом: в лабораторные бегуны загружают песок при температуре 20±5 0С и испытуемое связующие перемешивают в течение 4-6 мин. и выгружают. Образцы готовят в соответствии с ГОСТ 23409.7 (п.3.4). Уплотнение образцов в формах производят тремя ударами копра. Образцы загружают в сушильный электрический шкаф при достижении в нем температуры 240 0С и сушат в течение 60 мин при 230±10 0С.  Эта температура должна быть в зоне сушки. Охлаждают образцы при комнатной температуре. Остывшим образцам определяют предел прочности на любом из приборов согласно п. 4.4. Расчет значения предела прочности производится в соответствии с инструкцией к прибору.
4.5. Определение температуры застывания.

Определение температуры застывания производят по ГОСТ 20287 методом Б без термической обработки.

4.6. Определение массовой доли нелетучих веществ.

Массовую долю нелетучих веществ связующего «ТОП» определяют по ГОСТ 17537. Масса навески (2,0±0,5)г., температура сушки (140±5) С0. Высушивание повторяют до тех пор, пока уменьшение массы не будет превышать 0,01 г.

5. Транспортирование и хранение.

5.1. Связующее «ТОП» транспортируют в соответствии с ГОСТ 28670 (группа 15).

5.2. По согласованию с потребителем связующее «ТОП» транспортируют в железнодорожных цистернах в соответствии с Правилами перевозки жидких грузов наливом в вагонах-цистернах.

5.3. Бочки с литейным связующим транспортируют железнодорожным и автомобильным транспортом в соответствии с правилами перевозок грузов, действующим на данном виде транспорта. Расчет степени (уровня) заполнения бочки (цистерны) производят с учетом полного использования вместимости бочки (цистерны) и объемного расширения при возможном перепаде температур в пути следования.

5.4. Литейное связующее «ТОП» хранят в соответствии с ГОСТ 28670 (группа 15).

6. Гарантии изготовителя.

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества литейного связующего «ТОП» требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения.

6.2. Гарантийный срок хранения связующего «ТОП» - 6 месяцев со дня изготовления.

ПЕРЕЧЕНЬ
Нормативно-технической документации, используемой в технических условиях.

ГОСТ 215-73
     Термометры ртутные стеклянные лабораторные.

ГОСТ 1770/74        Посудамерная, лабораторная, стеклянная, цилиндры, мензурки, колбы, пробирки.  

ГОСТ 2138-91        Пески формовочные.

ГОСТ 2477-65        Нефтепродукты. Метод определения воды.

ГОСТ 3134-78        Уайт-спирт (нефрас С4-155/200).

ГОСТ 3900-85        Нефть и нефтепродукты. Метод определения плотности.

ГОСТ 6247-79        Бочки стальные сварные с обручами катания на обечайке.

ГОСТ 8420-74        Материалы лакокрасочные. Методы определения условий вязкости.

ГОСТ 13950-91      Бочки стальные сварные и закатные с гофрами на корпусе.

ГОСТ 17537-72      Материалы л/к. Метод определения летучих и нелетучих.

ГОСТ 19433-88      Грузы опасные. Классификация и маркировка.

ГОСТ 20287-91      Нефтепродукты. Метод определения температуры застывания.

ГОСТ 28670-90      Продукты лесохимические. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение.

ГОСТ 29289-92      Продукты лесохимические. Правила приемки, отбор проб.

ГОСТ 12.1.005-88  Общие санитарно-технические требования к воздуху рабочей зоны.

ГОСТ 12.1.007-76  ССБТ. Вредные вещества. Классификация и общие требования безопасности.

ГОСТ 12.4.121-83   Противогазы промышленные фильтрующие.

ГОСТ 17.0.0.01-76  Система стандартов в области охраны природы и улучшения использования природных ресурсов. Основные положения.

ГОСТ 23409.7-78    Пески формовочные, смеси формовочные и стержневые. Методы определения прочности при сжатии, растяжении, изгибе и срезе.

ОСТ 38.01.407-86     Керосин.

СНиП 2.04.05-91      Отопление, вентиляция и кондиционирование.

СП № 1042-75           Санитарные правила организации технологических процессов и гигиенические требования к производственному оборудованию.
ГОСТ 14192-77        Маркировка грузов.

ГОСТ 24104-88        Весы лабораторные общего назначения.

ТУ 13-0281078-84-89    Пек таловый для дорожного строительства.

ТУ 25-06.2052-82      Весы настольные.
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